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QUALITY LEADS TO QUANTITY



FRASLADER
BML 110 N/B

ABBAU- UND
VORTRIEBSMASCHINE

o kompakte Bauweise

o gute Mandvrierfahigkeit

o bewdhrtes Querschneidprinzip

o vorteilhaft bei Unterschnitt und Kalottenvortrieb
e kontinuierliches Lésen und Laden

o schwenkbarer Ausleger

o keine Zwischenfordermittel erforderlich

gute Standfestigkeit durch Pratzenabstitzung

ZUSATZAUSRUSTUNG

o Staubabsaugung

e Ankerbohrgeréate

o Ausbausetzeinrichtung

o Arbeitsbihne

o Funkfernsteuerung/Kabelfernsteuerung

QUALITAT UND PRAZISION AUS ERFAHRUNG

Der Fraslader BML hat sich als Gewin-
nungs- und Ladegerat fir mittelharte Minera-
lien und Gestein bewdhrt. Er ist flir den Ab-
bau von Lagerstatten ebenso wie zum Vortrieb
von Strecken, Stollen und Tunneln geeignet.

Der Drehstuhl gelagerte Schneidarm tragt zwei
Schneidkodpfe, die mit RundschaftmeiBeln be-
stickt sind. Die rotierende Schneidkdpfe werden
von einem wassergekihlten E-Motor Uber ein
Getriebe direkt angetrieben. Die Schneidbarkeit
des Minerals liegt bei 60 MPa Druckfestigkeit,
jedoch kann die Anwendung des Gerdtes auch
bei hdherer Festigkeit noch wirtschaftlich sein.

Der Schneidarm wird durch Hydraulikzylinder ho-
rizontal und vertikal, der nachgeordnete Ausleger
nur vertikal geschwenkt. Selektive Gewinnung und
maBgenauer Profilschnitt sind dadurch mdoglich,
der einwandfreie Férdereraustrag ist gewahrleistet.

Funkfernsteuerung

110 KW SCHNEIDKOPFANTRIEB

Hydraulisch getrennt steuerbare Raupenfahr-
werke verleihen dem Fraslader eine gute Ma-
ndvrierfahigkeit und den gewlnschten Vortrieb.
Federbelastete Lamellenbremsen sichern die
Fahrwerke bei hydraulischem Druckausfall ge-
gen selbsttatiges Ingangsetzen ab. Zwei hyd-
raulisch betatigte Abstltzpratzen eribrigen ein
Verspannen der Maschine bei der Schneidarbeit.

Das Kettenband des Abwurfférderers wird durch
einen E-Motor mit Getriebe direkt angetrieben. Die
Hydraulikzylinder sowie die Hydraulikantriebe der
einzelnen Raupen-fahrwerke versorgt ein elekt-
rohydraulisches Pumpenaggregat. Die bendtigte
Energie wird der Maschine durch ein Schleppka-
bel vom baustellenseitigen Stromnetz zugefihrt.



4150

4980

TECHNISCHE DATEN

BML 110 N/B
Aktionsbereiche der Maschine
N B
Totalgewicht 24 1 27 t
Gesamtlange 10,5 m
Gesamthohe 22m 1,6 m
Max. Hohe Forderer 3,6 m 2,6 m
Min. Hohe Foérderer 1,6 m 1,1m
Fahrwerksbreite 500 mm

Férderergeschwindigkeit 0,6 m/s 0,7 m/s

Durchmesser der

Schneidwalze 600 mm
Tankvolumen 450 | 410 |
Absenken des Ladentisches 200 mm
Anheben des Ladentisches 200 mm

N B
Max. Schneidhdhe 50m 42m
Max. Schneidbreite 53m 6,0m
Unterschnitt 200 mm
Schnittgeschwindigkeit 3,2m/s

Einsatz in der Maschine
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Mindestquerschnitt d. Strecke 6 m? 3,6 m2
Mindesthohe der Strecke 25m 19m
Kleinster Kurvenradius 50m
Bodenpressung 8-10 N/cm?
Steigvermogen 28 gon

Elektroanlage
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Standard-Betriebsspannung 1000 V
Gesamte installierte Leistung 200 kW
Schneidkopfantrieb 110 KW
Frequenzen 50 Hz
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QUALITY LEADS TO QUANTITY



TECHNISCHE DATEN

BML 110 N/B
SCHNEIDPROFIL BML110 N SCHNEIDPROFIL BML110 B
4010 5400
N £ [ 1
4870 §
5000
5300 i 5800
6000
UNSER LEISTUNGSSPEKTRUM
Teilschnittmaschinen Fraslader Firstenfrase
BRH 130 BML B 110 BFT 110
BRH 300/400 BML N 110
BRH 178/300 N BML 50

BRH 178/300 H

BBM MASCHINENFABRIK GMBH

Dieter-aus-dem-Siepen-Platz 1
45468 Mulheim an der Ruhr
Deutschland

Telefon +49 (0)208 459 59-0
Telefax +49 (0)208 459 59-59
E-Mail info@operta-bbm.de
Web  www.operta-bbm.de




