
QUALITY LEADS TO QUANTITY

FRÄSLADER
BML 110 N/B



ABBAU- UND 
VORTRIEBSMASCHINE

•	 kompakte Bauweise
•	 gute Manövrierfähigkeit
•	 bewährtes Querschneidprinzip
•	 vorteilhaft bei Unterschnitt und Kalottenvortrieb
•	 kontinuierliches Lösen und Laden
•	 schwenkbarer Ausleger
•	 keine Zwischenfördermittel erforderlich
•	 gute Standfestigkeit durch Pratzenabstützung

ZUSATZAUSRÜSTUNG

•	 Staubabsaugung
•	 Ankerbohrgeräte
•	 Ausbausetzeinrichtung
•	 Arbeitsbühne
•	 Funkfernsteuerung/Kabelfernsteuerung

FRÄSLADER
BML 110 N/B

Funkfernsteuerung

Der Fräslader BML hat sich als Gewin-
nungs- und Ladegerät für mittelharte Minera-
lien und Gestein bewährt. Er ist für den Ab-
bau von Lagerstätten ebenso wie zum Vortrieb 
von Strecken, Stollen und Tunneln geeignet.

Der Drehstuhl gelagerte Schneidarm trägt zwei 
Schneidköpfe, die mit Rundschaftmeißeln be-
stückt sind. Die rotierende Schneidköpfe werden 
von einem wassergekühlten E-Motor über ein 
Getriebe direkt angetrieben. Die Schneidbarkeit 
des Minerals liegt bei 60 MPa Druckfestigkeit, 
jedoch kann die Anwendung des Gerätes auch 
bei höherer Festigkeit noch wirtschaftlich sein.

Der Schneidarm wird durch Hydraulikzylinder ho-
rizontal und vertikal, der nachgeordnete Ausleger 
nur vertikal geschwenkt. Selektive Gewinnung und 
maßgenauer Profilschnitt sind dadurch möglich, 
der einwandfreie Fördereraustrag ist gewährleistet.

110 KW SCHNEIDKOPFANTRIEB

Hydraulisch getrennt steuerbare Raupenfahr-
werke verleihen dem Fräslader eine gute Ma-
növrierfähigkeit und den gewünschten Vortrieb. 
Federbelastete Lamellenbremsen sichern die 
Fahrwerke bei hydraulischem Druckausfall ge-
gen selbsttätiges Ingangsetzen ab. Zwei hyd-
raulisch betätigte Abstützpratzen erübrigen ein 
Verspannen der Maschine bei der Schneidarbeit.

Das Kettenband des Abwurfförderers wird durch 
einen E-Motor mit Getriebe direkt angetrieben. Die 
Hydraulikzylinder sowie die Hydraulikantriebe der 
einzelnen Raupen-fahrwerke versorgt ein elekt-
rohydraulisches Pumpenaggregat. Die benötigte 
Energie wird der Maschine durch ein Schleppka-
bel vom baustellenseitigen Stromnetz zugeführt.

QUALITÄT UND PRÄZISION AUS ERFAHRUNG



QUALITY LEADS TO QUANTITY

Abmessung des Gerätes und  
Aktionsbereiche der Maschine

   N             B

Totalgewicht               24 t          27 t

Gesamtlänge                       10,5 m

Gesamthöhe                2,2 m       1,6 m

Max. Höhe Förderer   3,6 m       2,6 m

Min. Höhe Förderer          1,6 m       1,1 m

Fahrwerksbreite                500 mm

Förderergeschwindigkeit   0,6 m/s  0,7 m/s

Durchmesser der  
Schneidwalze  

      600 mm

Tankvolumen 450 l        410 l

Absenken des Ladentisches       200 mm

Anheben des Ladentisches       200 mm
Elektroanlage

   N           B

Standard-Betriebsspannung                       1000 V 

Gesamte installierte Leistung                 200 kW

Schneidkopfantrieb                                     110 kW

Frequenzen                                  50 Hz

Schneidprofil
   N           B

Max. Schneidhöhe                    5,0 m      4,2 m

Max. Schneidbreite                  5,3 m      6,0 m

Unterschnitt                                                      200 mm

Schnittgeschwindigkeit                                    3,2 m/s

Einsatz in der Maschine
   N           B

Mindestquerschnitt d. Strecke                 6 m²       3,6 m²

Mindesthöhe der Strecke   2,5m      1,9 m

Kleinster Kurvenradius              5,0 m

Bodenpressung     8-10 N/cm²

Steigvermögen        28 gon

TECHNISCHE DATEN
BML 110 N/B

110 B

110 N
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BBM MASCHINENFABRIK GMBH

UNSER LEISTUNGSSPEKTRUM

TECHNISCHE DATEN
BML 110 N/B

Teilschnittmaschinen
BRH 130 
BRH 300/400 
BRH 178/300 N 
BRH 178/300 H

Fräslader
BML B 110
BML N 110
BML 50

Firstenfräse
BFT 110

SCHNEIDPROFIL BML110 N SCHNEIDPROFIL BML110 B


