
QUALITY LEADS TO QUANTITY

TEILSCHNITTMASCHINE
BRH 178-300 N/H



ABBAU- UND 
VORTRIEBSMASCHINE

•	 300 kW Schneidantrieb auf einem Knickausleger
•	 mit Knickausleger
•	 Kontinuierliches Schneiden und Laden
•	 Hohe Standsicherheit durch Pratzenabstützung
•	 Übersichtliche Schneidposition

ZUSATZAUSRÜSTUNG

•	 Kühlanlage für hohe Umgebungstemperaturen
•	 Ausbausetzeinrichtung
•	 Funkfernsteuerung/Kabelfernsteuerung
•	 Schneidraumbedüsung
•	 Profilkontrollsystem

TEILSCHNITTMASCHINE
BRH 178-300 N/H

Die Teilschnittmaschine BRH 178-300 N/H ist 
für den kosten günstigen Abbau von Lagerstät-
ten im Tief- und Tagebau und für das schnel-
le und sichere Auffahren von Tunnel oder an-
deren unterirdischen Großräumen ausgelegt.

Eine maximale Ausbruchsfläche von 58 m² / 72 m² 
wird aus dem Stand geschnitten. Das Vorschnei-
den der Kalotte sowie das Unterschneiden der Stre-
ckensohle sind möglich; ebenso das Auffahren von 
Tunnel unter Berücksichtigung eines Stützkerns.

Der mit einem Knickausleger ausgerüstet 
Schneidarm trägt zwei mit Rundschaftmeißeln 
bestückte Schneidköpfe. Er ist horizontal und 
vertikal schwenkbar und ermöglicht eine selek-
tive Gewinnung bzw. ein maßgenaues Schnei-
den des Streckenprofils. Der Knickausleger ge-
stattet das Einbruchschneiden aus dem Stand.

QUALITÄT UND PRÄZISION AUS
ERFAHRUNG

Eine gezielte Bedüsung der Schneidköpfe bewirkt 
eine gute Kühlung der Meißel, reduziert deren 
Verschleiß und vermindert die Staubentwicklung.

Die Schneidleistung der Maschine richtet sich 
nach der Beschaffenheit des abzubauenden 
Gesteins mit einer Druckfestigkeit bis zu 120 
MPa und ist sicher im Dauerbetrieb. Das ro-
buste Schneidarmgetriebe bietet genügend 
Reserve – auch wenn es einmal härter wird.

Der elektromechanische Schneidantrieb ist was-
sergekühlt. Falls erforderlich, kann die Kühlung 
auch mit eigenem Wasser-Luft-Kühlkreis ausge-
rüstet werden.

ROBUSTES STIRNRAD
SCHNEIDGETRIEBE

Funkfernsteuerung



QUALITY LEADS TO QUANTITY

Abmessung des Gerätes und  
Aktionsbereiche der Maschine

   N                H

Totalgewicht               73 t

Gesamtlänge                15,5 m      14,6 m

Gesamthöhe                  3,4 m        4 m

Breite  3,5 m

Höhe Förderer          2,84 m

Min. Ladetischbreite          4,2 m

Hub Ladeschaufel  640 mm

Durchmesser der  
Schneidwalze

1100 mm

Tankvolumen 800 l

Absenken der Pratzen      150 mm

Unterschnitt 1,1 m Elektroanlage
   N            H

Standard-Betriebsspannung                 1000 V - 50 Hz

Gesamte installierte Leistung                 ca. 450 kW

Schneidkopfantrieb                                     300 kW

Schneidprofil
   N            H

Max. Schneidhöhe                    6,3 m      7,7 m

Max. Schneidbreite                  8,55 m    8,86 m

Max. Schneidquerschnitt                                                     58 m²      68 m² 

Schnittgeschwindigkeit                                    3,5 m/s

Einsatz in der Maschine
   N            H

Mindestbreite der Strecke                 4,5 m

Mindesthöhe der Strecke   5,0 m

Fahrgeschwindigkeit       0,3 km/h

Bodenpressung 16 N/cm²

Steigvermögen        18 gon

Breite Fahrwerkskette 700 mm

TECHNISCHE DATEN
BRH 178-300 N/H

178-300  N

178-300 H
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UNSER LEISTUNGSSPEKTRUM

TECHNISCHE DATEN
BRH 178-300 N/H

Teilschnittmaschinen
BRH 130 
BRH 300/400 
BRH 178/300 N 
BRH 178/300 H

Fräslader
BML B 110
BML N 110
BML 50

Firstenfräse
BFT 110

SCHNEIDPROFIL BRH 178-300 N SCHNEIDPROFIL BRH 178-300 H


